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A gydartdsi lehetéség 320 mm atmérdig és 10 m
hosszusagig terjed

Nagy alkatrészraktar a leggyakoribb
fréccsontégépekhez

Tébb, mint 20.000 alkatrészrajz a leginkabb a
hasznalatos fréccséntégépekhez.

Plasztifikalé egységek tisztitdsa és a kopds
mértékének megallapitasa

Konzultaciés lehetéség és miiszaki elemzés
plasztifikalasi problémakkal, optimalizaciéval
kapcsolatban: végtermék minésége,
termelékenység, kéltségcsokkentés

Egységek 6ssze- és szétszerelése, gépek lizembe
helyezése, folyamatparaméterek fellilvizsgalata

Workshop vevéink szamara, melyet szakértéink
tartanak, akik tébb, mint 30 évnyi tapasztalattal
rendelkeznek, a mianyagfeldolgozas teriiletén.




SRIXIA RPLAST

Vezetdszerep, Madein Italy, amiért mais naponta

megdolgozunk.

BRIXIA PLAST sok éve viszonyitdsi pont a froccsegysegek tervezésében és
gydrtasdban. A 90-es években alapitott BRIXIA PLAST az elmult években
tekintélyt és nemzetkozi elismerést szerzett, és ma megbizhato értékesitési

halézattal van jelen Eurépdban és szerte a vildgban.

A felhalmozott tapasztalatnak koszonhetdéen, a BRIXIA PLAST a vevére
szabott megolddsok széles skdaldjat képes kindlni, amelyek megfelelnek
a folyamatosan vdltozd piac kdvetelményeinek és kielégitik minden vevé

igényeit.

Minéség, innovacid, hozzaértés, szerviz ezek azok az irdnyelvek, amik tébb,

mint 30 éve motivdljdk a csapat munkatdrsait.
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alkalmazdasnak megfelelnek.

Csigak dltalanos
felhaszndaldashoz

Haromzénds, univerzdlis profillal elldtott
csigak megfeleléen mukodnek a legtobb
haszndlatos polimerrel. A rdjuk jellemzé
standard  design csaknem  mindig  jo
kompromisszumot  eredményez  minden
alkalmazdshoz.

Plasztirikalo esigadlk

A plasztifikald csigdk egyik alapvetd jellemzéje a nagy olvasztdsi képesség, amely megfelel az olvadt
polimernek. A megfelel6 geometria megtaldldsa egyike azoknak a szikséges lepéseknek, melyek a
homogenizdacié noveléséhez, jobbminéségl termék elédllitdsdhoz, ezdltal gazdasagi elényékhéz, a
selejtszdzalék csokkenéséhez, csokkend ciklusidbhdz, és novekvd energiamegtakaritdshoz vezetnek.

A folyamatos kutatds és fejlesztés, egyiutt az olvaddsi folyamat alapos ismertével és ezernyi vevé,

egyéni tapasztalataival. olyan profilok kifejlesztését eredményezték, melyek minden szukségletnek és

B e

Specialis csigak

A BRIXIA PLAST specidlis alkalmazdasokhoz is
gyart csigdkat, pl. kigazosité csigak, PVC-csigdk,
keverdcsigdk, extrudercsigdk, illetve  gumihoz
és hére kemeényedd muanyagokhoz, tovabbad
az utolsé generdciods biologiailag lebomld
polimerekhez.

Kiilénleges feladatokhoz
gyartott csigak

A muanyagfeldolgozd iparban  hasznadlt
polimerek és alkalmazdsok széles skaldja
gyakran igényel olyan csigaprofilokat
melyek egy killénleges projekthez vagy
feladathoz készulnek: ilyenek a keverdcsigdk,
a dupla-menetemelkedésl csigdk, a specidlis
kompresszidarannyal készUlt csigdk, tovabba
avevéreszabott csigdk, melyek mind a BRIXIA
PLAST tapasztalatainak és Ujitasainak az
eredmenyei.

Multicompound
csiga

Csigdk, melyek UjszerlG geometriaval és
rendkivil  nagy plasztifikalokapacitassal
késziilnek. Sokéves tapasztalat
eredmeényeként, ezek a csigdk szdamos
polimerhez  haszndlhatok: a  klasszikus
poliolefinektdl (PP, PE), a muUszaki
muanyagokon at (beleértve anylont), egészen
az atldtszo anyagokig. Esetenként egy végsé
keverével egészithetdk ki



Multicompound csiga

A BRIXIA PLAST kutatdasdanak és fejlesztésének eredmeényekent,
és a piacrol érkezé visszajelzések alapjan, a Multicompound csiga

kivalo teljesitményt nyuijt, kdlonféle polimerek feldolgozdsa esetén.

A MultiCompound csiga elényei a kovetkezék:

A plasztifikalokapacitds novekedése

Az 6mledék jobb homogenizdcidja

A mesterkeverék és mas adalék jobb eloszlasa

A torlényomas csokkenése

A csiga forgatdsdhoz sziikséges nyomaték csékkenése
A plasztifikalé hémérséklet csokkenése

A plasztifikalé id6 csokkenése

Ezek az elényck nem csak jobb émledekminéséget, de

energiamegtakaritdst is eredményeznek.




A esigdk anyaga
ANYAG OSZTALY - HOKEZELES KEMENYSEG KOPASALLOSAG | KORROZIOALLOSAG

Szokdsos Gaznitriddalt 950 - 1100 HV
KS5 Szokdsos Atedzett 58 - 62 HRC
SLP Szokdsos Atedzett 58 - 60 HRC
VDX Porkohdszati Atedzett B62HRC  eeeee
STX Rozsdamentes Atedzett 50 - 52 HRC
M390 Porkohdszati Atedzett 58 HRC
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SPJ12 42 - 46 HRC
LFS Fe 58 - 62 HRC
LFS6 Ni 59 - 54 HRC

LF83 Ni - Wc 67 - 68 HRC



Bevonatok eés hokezeles

A PVD - PVD (Physical Vapor Deposition) technologia egy olyan bevondsi folyamat
amely vakuumrendszert haszndl szildrd fém atomos vagy molekuldris plazmava tortend
pdrologtatasdhoz. Ezek a molekuldk parolgds utdn bevonatkent lerakédnak az acelra, de
ennél tobbet is tesznek. A technoldgia lehetéve teszi nagyteljesitményli bevonatok készitéset,

melyek vastagsaga mikronokban merhet6, ami nem valtoztatja meg a darab mereteit.

CrM - A galvanikus uton felvitt vastag krémbevonat, akkor alkalmazhato, amikor a surlédasi

egyilitthatot kell csékkenteni, és egyidejlleg védekezni kell a korrézié és oxidacio ellen. CrM

Az NpR - NpR eljdrds egy termomechanikai miivelet (Fe O bdzisu) a kopds ellen hat, noveli a
felUlet kemeényseégeét és csokkenti a surléddsi egylitthatét. 850-900 HV keménység érhetd
el alkalmazdsdval, 4-5 um rétegvastagsag mellett. Ezt az eljdrdast ott alkalmazzuk, ahol
fontos a csigadk mérettartdsa, és ahol technolodgiai és gazdasdgi okok miatt nem lehet a PVD

technolégiat alkalmazni.

OSSZEHASONLITO TABLAZAT

SURLODASI
EGYUTTHATO

ANYAG TECHNOLOGIA

VASTAGSAG‘ KEMENYSEG ‘ SZIN

Pvd

Pvd

Pvd

Galvanikus kezelés

Hékezelés

2000 - 2500 HV

2000 - 2500 HV

2800 - 3000 HV

900 - 1000 HV

1200 HV

Szivarvany
Arany
Szlirke

EzUst

Fekete
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A plasztifikdld henger rendkivll fontos alkatrész, mivel ez adja a csoport dsszes tobbi alkatrészének a
szildrdsagat, biztositva a nagy nyomdsnak és a kopdsnak valo ellenalldst. Aminéség javitasa érdekében
tett folyamatos erdfeszitésink olyan acélok felkutatdsdra és kivdlasztdsdara vezetett minket, melyek a

legjobbak a piacon.

Bimetall henger

A BRIXIA PLAST a bimetall hengerek széles
valasztéekat kindlja, melyek a felhasznalds
szdmos osztalydt lefedik. Csak mibizonylatos
anyagokat haszndlva, az utolsé generdcios
centrifuga birtokdban, a hengereink a legjobb
minéséguek, a fellletlk minden gorbulettdl
és porozitastol mentes, nagyon tartésak még
a legnehezebb mUkodeési feltételek kozott is.

Nitriddalt henger

Ezt az anyagot olyan polimerek
feldolgozdasakor haszndljuk, amelyek nem
okoznak csiszolé és korroziv kopdst. Ez
a szerkezeti anyag hdkezelést kap, ami
lehet gdzos vagy ionos nitriddlds, melynek
kovetkeztében a kemeényseg 950 és 1100 HV
lesz.

TIPUS - BASE/DIN OSSZETETEL KEMENYSEG KOPASALLOSAG KORROZOALLOSAG

Bimetallic NiBC 65 - 68 HRC

Bimetallic B21 Fe CrMoNiBC 65 - 68 HRC

Bimetallic B25 Ni CrMoCoBWcC B60-B65HRC eeeee
Nitriddalt NTR 1,8509 950 - 1100 HV



A legjoblb szerkezeti
anyagok a legjoblb
teljesitmenyhez:
mubizonylattal rendelkezo
bimetal hengerek, eurdpai
gyartotol, megbizhatoak,
tartosak minden
korulmenyek kozott.
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Cslgaestcs
Acsigacsucs alapvetd fontossagu alkatrész, amely leginkdbb kitett akopdsnak. Aszelepagylriésa

henger kozotti jO tomités biztositja a megfeleld anyagaramidst és a folyamat megismételhetéségét.

Ennek az alkatrésznek a kovetkezé lényeges jelimezékkel kell rendelkeznie:
Ne legyenek anyagtorlédasi pontok

Ne korléatozza az daramldst

Legyen tokéletes a hengerrel valé tomitettség

Legyen tartés

Egy masik nem elhanyagolhaté tényezé maga a geometria, amely nagyban flgg a feldolgozott

alapanyag tipusatol.

A legszokdasosabb és legsokoldalibban haszndalhatd

Standard CSigCICSL'lCS megoldds, harom alkatrészbdl all; minden anyagtipushoz
alkalmas.

P . Gazdasagosan  javitja  a  szinezek eloszlasat,

Keverd csigacsucs , s
nyomasveszteseg nélkul.

A legjobb megoldds nagy atmerdk (Gltaldbaon d=80

mm) esetén, ndveli a pontossagot és kedvezd a csiga es

Gombos (VCIQY QOIYOS) CSISGCSUCS csigacsucs mUkodésenek 6sszehangoldsa szempontjabol.

Kialakitdsanak készonhetéen a szelep egyilitt forog a
Anti - Rotation CSiQCICSL'JCS csigacsuccsal, mert a csucs szdrnyai régzitik.

Olyan kialakitas ami a szelepzards jobb ellenérzeset teszi

Gyorszdaré csigacsucs lehetévé, gyorsabbé és pontosabbad teszi a miveletet;
alkalmazhaté gyors ciklusok és folyekony polimerek esetén.




SURLODASI
ANYAG TECHNOLOGIA VASTAGSAG KEMENYSEG SZIN
EGYUTTHATO

CroX 2-5um 2000 - 2500 HV Szivdarvany

TiN , 2-5Sum 2000 - 2500 HV Arany

® © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0o

Apro ’ 2-5um 2800 - 3000 HV Szurke

Szerkezetl @nyagolk

csUcstest1,6510 anyagbol BoroTec 10009 hegesztett erdsitéssel a szarnyakon.
Szelep és Ulék edzett megeresztett acelbdl. Klasszikus megoldds, sokoldaltan

VT100 csigacsucs

felhaszndlhaté mUiszaki polimerek feldolgozdsa esetén, ha nincs erds koptato

hatds.

csucs, szelep és Ulekgylrd szinterezett acélbdl porkohdaszati eljarassal keszul. A

legjobb megoldas, amely tartéssagot biztosit olyan alkalmazdsok esetén, ahol

M390 Csigacsucs

mind a korrozios, mind a koptatd kopds nagy.

csucstest 1.6510 -es anyagbdl készul volfram-karbid hegesztéssel. Szelep
és Ulék edzett acélbdl készll. Idedlis hagy atmérdk esetén, PVD bevonattal

HAS8 Csigacsucs kombindlva, olyan alkalmazdsokhoz, ahol nagy a kopds.
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FUvolkalk
A fuvokdk alapvetd és nagyon a vevére szabott alkatrészek. Alakjuk eltérd lehet, ahogy az anyaguk és
a bevonatuk is.

. 2L A Vevoére szabhato a kezeld igényei szerint, dllhat egyetlen
Standard fuvéokak 2 gy

testbdl, vagy fuvoka testbdl és fuvoka csucsbal.

Egy keverbelem, tobbféle meretben erheté el, a
fuvokatestben helyezkedik el (egyutt a fuvokacsuccsal).

Kevero fuvoka Akkor javasoljuk, amikor javitani kell az elkeveredést és
a homogenizdciot, vagy meg kell szintetni a szinezék
okozta csikokat.

Egy szlré helyezkedik el a fuvokatestben (a szlré
tobb méretben elérheté). Akkor javasoljuk, amikor

Szuré favéka 6vni kell a melegcsatornds rendszert, kilonosen, ha
Ujrahasznositott anyagot kell feldolgozni, amely gyakran
tartalmaz szennyezédeéseket.

Az elzaré fuvokdk mechanikus, hidraulikus vagy
pneumatikus mechanizmussal zarnak. Akkor javasoljuk a

Elzaré fuvoka felhasznaldsukat, amikor megbizhatd és megismételhetd @ e
folyamatra van szdkseg, kulonésen nagyon folyekony
polimerek esetén.

&)
A BRIXIA PLAST gydrt standard fejeket, hidraulikus- vagy
pneumatikus-zarasu fejeket. A kopds és elhaszndlédads

megeldzése érdekében, vagy anyagpangds vagy gdz
eléforduldsa esetén bevonattal Idthatok el.




Elzaro fuvoka

Az elzard fuvokdkat sokfelé alkalmazzak, és féleg

folyékony polimerek feldolgozdsakor hasznosak.

Az elzaré fuvokak haszndlata sok elénnyel jar:

Az anyagfolyds ellenérzétt és tiszta lealldsa
Ciklusid6 csokkenése

Minimdlis nyomasveszteség

Optimalizalt héatvezetés

Egyenletes 6mledékékaramlas

Az alkatrészek kicserélhetdk kopds esetén.
Szallithatok PVD-bevonattal elldtott alkatrészek is,
nagyobb kopoigénybeveveétel esetén.

A zdrémechanizmus lehet mechanikus (rugo)
hidraulikus vagy pneumatikus.

A megfelel6 modell kivalasztdsa a plasztikaléegyseg
maximdlis froccskapacitasatol fugg.

Max froccsdram 500 cm? /s 1500 cm?® /s 3500 cm?® /s
Csigaatmérd <30 mm 20 - 80 mm >S50 mm
Max hémérséklet 400 C°

Max nyomas 2500 bar



Szerviz

A BRIXIA PLAST vevdinek teljeskorl szolgdltatdst nyujt, melyek minden vevdi igényt kielégitenek.:

tisztitastol kezdve, a plasztifikald egyseg szétszerelésén, méretellendrzésen at, a teljes feldjitasig.

a szerviz csapata és teljeskorl felszereltsége, lehetévé teszi a
SZETESZERELES sessessecses plasztifikdlé egység gyors szétszerelését.

egy legujabb generdcios pirolitikus kemence segitségével

a plasztikald  egység alkatrészei  megtisztithatdk O eeeccecccces TISZTITAS

muUanyagmaradvanyoktol, a legszigorubb kornyezetvedelmi

eldirdsok betartdsa mellett.

teljeskéri méretellenérzést végzink a vevd alkatrészein, hogy

. P megdllapitsuk akopdas mérteket es kiszdrjink minden problémat.
MERETEK ELLENORZESE ceoe ] K
Minésitett szakembereink ilyen ellenérzést a vevd Uzemeében is

vegeznek.

a froccsegyseg felujitdsa egyszerre koltséghatékony és gyors,

egyidejlleg olyan megolddsokat tartalmaz, melyek optimdlis eeeeeceeccsces FELUJITAS

teljesitmeény elerest garantaljdak.



Cslga reldjitas
A csigdt a csigamenet javitdsaval lehet feldjitani, ugyanakkor a magnak jo dllapotban kell lennie, mert az

nem javithato. A feldolgozott polimertdl fliggden, javasoljuk kiilonféle kopasallé és korréziéallé anyagok

felhegesztését, mind a nitriddlt, mind az edzett anyagokra.

Co .o eee

SPJ12 42 - 46 HRC

LFS Fe 58 - 62 HRC
LF56 Ni 59 - 54 HRC
LF83 Ni - Wc 67 - 68 HRC

Fenger felujitas

A hengerek kétféle technoldgidval Ujithatok fel; perselyezéssel, vagy a belséadtméré megndvelésével.

Ha a kopds csak a kezdeti szakaszon lépett fel (a
csigacsucs Ioketének terilete), akkor lehetséges a
perselyezéssel valo felujitds. Ez a gyors és olcséd
eljaras lehetévé teszi a henger eredeti atmérdjének

megtartasat.

Ha a kopds a henger egész hosszdban fellépett, akkor
a feltjitds az atméré novelésével végezhetd el. Ez a

megoldds természetesen igényli a csiga fellilvizsgalatat

FELUJITAS ATMERONOVELESSEL

(melynek atmerdjét ugyanarra az dtmérdre kell ndvelni,
mint a hengerét), és szlkség van egy csigacsucsra is,

amely megfelel az Uj dtmérdnek.
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Modulo green

Fenntarthatésag, hatékonysdag és energiamegtakaritds azok az alapvetdé fogalmak, amelyek a mai

Uzleti stratégidkat Uj tavlatok és jovékeép felé viszik. “Hogy tudnak a plasztikald egység alkatrészei
a gydrtdsi folyamat energiamegtakaritdsdhoz és optimalizaciéjdhoz hozzdjdrulni? Ezt a kérdést
tettlk fel magunknak, ami elvezetett minket a BRIXIA PLAST termékeinek zdszléshajojdhoz, a
Modulo Green-hez.

Nagy teljesitmény és hatékony megoldds jellemzi a vevére szabott Modulo Green-t, ami
egy komplett plasztikdld egység, elektromos és mechanikus alkatrészekkel felszerelve,
Uzembehelyezésre készen.

Az elérheté elényck, melyek az ENERGIAMEGTAKARITASBAN és TERMELEKENYSEGBEN

mutatkoznak meg, kilonféle tényezék eredménye: a felhaszndlt kivald mindségul acél, innovativ

komponensek és kulonleges design, féleg a nagyteljesitményl Multicompound csiga.




a BRIXIA PLAST szdllit készreszerelt, vezetékekkel elldtott, belzemelésre
ARSI kész plasztikaloegységeket, kezelési kézikonywvel egyiitt. Ez optimdlis
megolddst jelent, csokkenti a gép dllasidejét és egyszerUsiti az Uj froccsegyseég

beszerelését.

a BRIXIA PLAST szakemberei, technikusok és technologusok, a vildg minden
részén vegzik a froccsegységek szereléset és belzemelését, ami nem csak START UP

a mechanikus alkatrészek cseréjét jelenti, de magdt a froccsonteési folyamat

optimalizaciojat is.

amuszakiosztdalyunk tapasztalata, egylttafolymattechnolégusok csapatdval,
lehetdveteszi,hogy specidlis plasztikalo egysegeketfejlesszinkvagy tervezzink,
melyek a vevé tobbféle igényének felelnek meg: a froccstérfogat novelése
vagy csokkentése, az L/D viszony novelése vagy csokkentése, és minden

olyan megoldds, ami vdlaszt ad a vevé problemdira. Olyan megolddsokat

fejlesztinkki, melyek optimalizaljdk a froccsontés folyamatat a termelékenység
novelésetdl kezdve a selejtszazalék csokkentésén at a mindség javitdsdig, nem

feledkezve meg a gazdasdagossagrol és energiamegtakaritdsrol.

a BRIXIA PLAST komplett froccsegységeket — kindal  teljeskord

szigetelérendszerrel, melyek nagyon hatékonyak, novelik a teljesitmenyt és SZIGETELES

energidat takaritanak meg.
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FEDEZZE FEL

BRIXIARIWASIE O]

TEKINTSE MEG A CEGUNKROL
KESZULT VIDEOT

TOLTSE LE
KATALOGUSUNKAT

FRISSITESEKERT ES
METALLURGIAI HIREKERT
LATOGASSON EL
HONLAPUNKRA

KOVESSEN MINKET
LINKEDINEN!







=EREBRIXINPLNS T

REDEFINING PLASTIC PROCESSING
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