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REDEFINING PLASTIC PROCESSING



Vyrobni kapacita az do pridméru 320 mm a délky

10 m

Velky sklad nadhradnich dilG pro nejrozsirenéjsi
vstrikovaci stroje

Vice nez 20 000 konstrukénich vykrest pro
nejrozsirenéjsi vstrikovaci stroje

Cisténi a kontrola stavu opotiebeni
plastifikacnich sestav

Poradenstvi a technicka analyza problémt pri
plastifikaci a optimalizace: kvalita finalniho
vyrobku, produktivita, snizeni naklada

Montaz a demontdz, uvedeni do provozu a
kontrola parametrl procesu

Workshopy pro zdkazniky vedené nasimi techniky
s vice neZ 30letou praxi v oboru zpracovani plastu

1]

e

<

©

=>

R



BRIXIAPLAST

Made in Italy - predni postaveni, které budujeme

den za dnem

BRIXIA PLAST je radu let renomovanou spole¢nosti v oblasti konstrukce a
vyroby plastifika¢nich sestav. Od svého zaloZeni v 90. letech si spolec¢nost
BRIXIA PLAST ziskala prestiz a mezindrodni uznani a nyni je zastoupena

rozsdhlou distribucni siti v Evropé i po celém svete.
Diky mnohaletym zkusenostem mUzZe spolecnost Brixia Plast nabidnout
Fadu vysoce specializovanych Feseni, kterd reaguji na pozadavky neustadle

se vyvijejiciho trhu a podporuji a uspokojuji jakékoli potreby zakaznikd.

Kvalita, inovace, kompetence a sluzby jsou pilife, které motivuji tym vice nez

30 zaméstnancu.

CERTIFIKATY

CERTIFIED
MANAGEMENT
SYSTEM




vhodnych pro kazdou potrebu a aplikaci.

Plastirikacni snelky

Jednou ze zdkladnich vlastnosti, kterou musi mit plastifikacni Sneky, je vysokd plastifikacni schopnost
vhodnd pro taveny polymer. Nalezeni vhodné geometrie je jednim ze zdsadnich krokd ke zlepSeni
homogenizace a dosazeni kvalitnéjSich produktd, coz prindsi ekonomicky prospéch, snizeni vyrobniho
odpadu, zkrdceni doby cyklu a veétsi usporu energie. Neustaly vyzkum a vyvoj v kombinaci s hlubokymi

znalostmi procesu plastifikace a nespoctem zkusenosti jednotlivych zdkaznikd, vedly k vyvoji profild
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Snek pro obecné pouziti

3-zénovy 3nek s univerzdlnim profilem
je mozné pouzit pro veétsSinu existujicich
polymerd. Diky své standardni konstrukci je
tento Snek dobrym kompromisem pro temér
kazdou aplikaci.

Sneky pro konkrétni aplikace

Sirokd $kdla polymer® a aplikaci v pramyslu
zpracovani plastd casto vyzaduje profily Snekd
urc¢ené pro konkrétni projekty nebo aplikace:
michaci Sneky, sSneky s dvojitou Sroubovici
nebo se specidlnim kompresnim pomérem a
dalsi Sneky s profily Sitymi na miru, které jsou
vysledkem zkuSenosti a inovaci znacky BRIXIA
PLAST.

Specidlni Sneky

Spole¢nost BRIXIA PLAST je schopna
vyrabeét sneky pro specidlni aplikace, véetnée
odplynovacich snekd, Snekd pro PVC, michacich
Snekl, Snekl pro extruzi, Snekd pro pryz a
termoplasty i Snekd pro posledni generaci
biologicky rozlozitelnych polymerd.

Univerzdalni sSnek

Snek s inovativni geometrii a velmi vysokou
plastifikacni schopnosti. Tento sSnek, ktery je
vysledkem dlouholetych zkusenosti, je mozné
pouzit pro rlzné polymery: od klasickych
polyolefint (PP, PE), pres technické polymery
(v€etné nylonu) az po transparentni materidly.
V zdvislosti na konkrétnich pripadech muze
byt doplnén findlnim misicem.



SNEK MULTICOMPOUND

Vysledkem vyzkumu a vyvoje spolecnosti Brixia Plast je sSnek
MULTICOMPOUND, ktery ma vynikajici ohlasy na trhu a predstavuje

vysoce efektivni Feseni vhodné pro rizné typy polymera.

MULTICOMPOUND snek nabizi nasledujici vyhody:

Veétsi plastifikacni schopnost

LepsSi homogennost tavené hmoty

Lepsi rozptyleni barev a dalsich aditiv

Nizsi dotlak

Snizeni otadcek motoru potrebnych k rotaci Sneku

Nizsi teplota plastifikace

Kratsi doba plastifikace

Tyto vyhody poskytuji nejen vysokou kvalitu plastifikace, ale take

Usporu energie.
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TEPELNA
VTR A TVRDOST | ODOLNOSTPROTI | ODOLNOST PROTI
UPRAVA ABRAZI KOROZI

KSS

SLP

VDX

STX

M390
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Konvencéni
Konvencni

Konvenéni
Praskova
metalurgie
Nerez
Prdaskova

metalurgie

Nitridace

Celokaleni

Celokaleni

Celokaleni

Celokaleni

Celokaleni

950 - 1100 HV

58 - 62 HRC

58 - 60 HRC

62 HRC

50 - 52 HRC

58 HRC

PouZivaneé pevireny

ODOLNOSTPROTIABRAZI |  GDOLNOSTPROTIKORO

SPJ12

LFS

LFS6

LF83

Fe

-Wc

42 - 46 HRC

58 - 62 HRC

59 - 54 HRC

67 - 68 HRC




Povrehy a povialky

Technologie PVD (Physical Vapor Deposition) je proces nandseni povlakd, ktery vyuziva
vakuové systémy pro naparovdni pevnych kovld do plasmy atoml nebo molekul. Tyto
naparené molekuly jsou naneseny jako povlak na bézné ocelové povrchy, ale to neni vse. Tato
technologie umozniuje dosazeni vysoce efektivnich povlakd o tloustce v fadu mikrond, ktere

nemeni rozmeéry dilu.

Silné pochromovani galvanickym procesem se navrhuje v téch procesech plastifikace, kde je
nutné snizit koeficient tfeni a zdroven zajistit ochranu pred vysokymi koroznimi a oxidacnimi CrM
jevy.

OSetreni povrchu NpR je termochemicke oSetreni (na bdzi Fe O) navrzené pro ochranu pred
opotrebenim, zvyseni tvrdosti povrchu a snizeni koeficientu tfeni povrchu. Povlak dosahuje
tvrdosti mezi 850 a 900 HV a md tloustku 4-5 pm. Toto oSetfeni se pouzivd prevazné
na snecich velkych rozmeérd, kde z technologickych a ekonomickych omezeni neni mozné

navrhnout povlak pouzitim technologie PVD.

SROVNAVACIi TABULKA

‘ KOEFICIENT

L TLOUSTKA
=N

MATERIAL TECHNOLOGIE

TVRDOST ‘ BARVA

Pvd 1 2000 - 2500 HV Duhovd
Pvd , 2000 - 2500 HV Zlata
Pvd : 2800 - 3000 HV Sedd

Galvanické osetreni , 900 - 1000 HV Stribrnd

Termochemické osetreni ’ 1200 HV Cerna




Plastifikacni komora je mimordadné dulezitou Edsti, protoze musi poskytovat pevnost vsem ostatnim
komponentdm sestavy a zajistovat odolnost proti vysokym tlakdm a opotfebeni. Nase neustdld snaha o

zvysovani produktivity nds vedla k vyzkumu a vybéru nejlepsich oceli dostupnych na trhu.

BIMETALICKE KOMORY NITRIDOVANE KOMORY

BRIXIAPLAST nabizi Sirokou skalu bimetalickych Tento typ materidlu se pouzivd pro zpracovani
polymerdl, které nezplsobuji opotrebeni
abrazi nebo korozi. Tento materidl musi byt
pouziti pouze certifikovanych materiald tvrzen tepelnym nitridovanim, které mtze byt

komor, kterd pokryvd rlzné tridy pouziti. Diky

bud plynoveé, nebo iontoveé, a pomoci kterého

ziskanych z centrifug nejnovéjsi generace
dosahujeme tvrdosti mezi 950 a 1100 HV.

zarucuji nase komory vysoké standardy kvality,
povrch bez deformaci a pérovitosti a vysokou

odolnostiv extrémnich pracovnich podminkdch.

ZAKLAD/

Bimetalicka NiBC 65 - 68 HRC
Bimetalick& B21 Fe CrMoNiBC 65 - 68 HRC
Bimetalicka B25 Ni CrMoCoBWcC B60-B5HRC  eeenn

Nitridovana NTR 1,8509 950 - 1100 HV



Nejlepsi materidly

pro nejlepsi vysledky:
certifikovane bimetalicke
komory evropskeho
puvodu, ktere zarucuiji
kvalitu, spolehlivost

a odolnost za vsech
podminek.




10

V¢
Spicky sSneku
Spicka $neku je zdsadni Casti a je to prave ona, kterd podléhd vétsimu opotrebeni. Dobrd tésnost mezi

ventilem, krouzkem a komorou zajistuje sprdavny tok materidlu a opakovatelnost samotného procesu.

Tato ¢ast musi mit ndasledujici zakladni vlastnosti:
Zabranéni stagnacnim bodim

Zabranéni omezeni toku materidlu

Zaijisténi dokonalého utésnéni s komorou

Zajisténi dobré odolnosti

Dalsim neprehlédnutelnym faktorem ve fdzi plastifikace je geometrie samotné sSpicky, kterd Uzce souvisi

s typem zpracovavaneho polymeru.

Standardni Spicky Sneku ze 3 &asti a je vhodné pro jakykoli typ vstfikovdni.

> - AN Ekonomicke reseni pro lepsi rozptyleni barevnych aditiv
Spicky Sneku s michdnim bez ztrdty tlaku,

Nejlepsi reseni pro velké pramery (obvykle d. 80 mm). Tyto
Z oz . .y Spicky umoznuji dosazeni vyssi presnosti a take lepsiho
SpICky sneku s kulickou vycentrovani sheku a Spicky sneku.

Diky teto konstrukci, se ventil otaci spolecné se Spickou
Anti-rotacni Spi¢ky Sneku gneku, protoze je blokovan tzv.kfidélky samotné Spicky.

Toto provedeni umoznuje vyssi kontrolu uzavirdni ventilu,

Rychle uzaviratelné Spicky Sneku  které je rychlejsi a presngjsi. Je vhodné pro aplikace s
rychlymi cykly nebo vice tekutymi polymery.




MATERIAL TECHNOLOGIE | KOEFICIENT TRENI TLOUSTKA TVRDOST BARVA

CroX 2-5um 2000 - 2500 HV Duhovd

TiN , 2-5Sum 2000 - 2500 HV Zlata

Apro , 2-5um 2800 - 3000 HV Sedd
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Mertericly

Télo Spicky z materidlu 1.6510 s navarenou tvrdou vrstvou Borolec 10009

N na kridlech. Ventil a krouzek z kalené temperované oceli. Klasické reseni,
SPICKY SNEKU VT100 . !
univerzdlni a vhodné pro technické polymery, kde nedochdzi k vysokemu

opotrebeni.

Spicka, ventil a krouzek ze sintrované oceli vyrobené prdskovou metalurgii.

Nejlepsi feSeni pro zajisténi odolnosti pri aplikacich, ktere se vyznacuji extrémnim

SPICKY SNEKU M390

opotrebenim, a to jak korozivnim, tak abrazivnim.

Télo Spicky z materidalu 1.6510 s navarenim z karbidu wolframu. Ventil a krouzek
z kalené oceli. Idedlni pro velké prdmery, v kombinaci s PVD povlakem, pro

SPICKY SNEKU HA8 aplikace, které se vyznacuji vysokym opotrebenim.
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Trysicy

Trysky jsou nepostradatelnym prvkem, ktery je mozné prizpUsobit zdkaznikGm na miru. Mohou mit réznd
provedeni, oceli a povlaky.

Lze je prizplsobit potfebam zakaznika, mohou byt pfimé
nebo tvorené télem a Spickou.

Standardni trysky

Do téla trysky je vlozen misici prvek, ktery je k dispozici
v rlznych velikostech, (doplnény Spickou trysky). Tato

Misici trysky tryska je doporucena pro lepsi michdni a homogenizaci
materidlu a eliminaci pohledovych vad.

Do téla trysky je vlozen filtr (k dispozici v rdznych
velikostech). Tato tryska je doporucena pro ochranu

Filtraéni trysky horkych vtokd a forem zejména pfi poutziti recyklovanych
polymerd, které casto obsahuiji necistoty.

Uzaviratelné trysky mohou byt ovlidddany mechanickym,
hydraulickym nebo pneumatickym uzaviracim

Uzaviratelné tr’ysky mechanismem. Tyto trysky jsou doporuceny pro zajisténi . J
spolehlivosti a opakovatelnosti  procesu, zejména v
pripadé velmi tekutych polymerd.

Fllenvy

Spolec¢nost BRIXIA PLAST nabizi standardni hlavy a hlavy s
hydraulickym nebo pneumatickym uzavirdnim. Hlava muze byt
doplnéna povlakem, ktery zabranuje opotfebeni a problémim
souvisejicim se stagnaci materidalu a pfitomnosti plynu.




Uzaviratelné trysky

Uzaviratelné trysky maiji rdznd uplatnéni a jsou vhodne

zejména pro tekuté polymery.

Uzaviratelné trysky poskytuji nasledujici vyhody:

- Rizené a ¢isté zastaveni toku hmoty
« Snizeni ¢asu cyklu

» Minimalni ztrata tlaku

» Optimalizovany prostup tepla

« Zadny stress tavené hmoty.

Dily jsou vzdjemné zaménitelné pro pripady

opotrebeni. Pro vétsi odolnost proti opotrebeni
nabizime komponenty s povlakem PVD.

Uzaviraci mechanismus muize byt mechanicky
(pruzina), hydraulicky nebo pneumaticky.

Volba vhodného modelu zdavisi na maximalni kapacité
vstrikovani plastifikacni sestavy.

Max vstrikovaci rychlost 500 cm?® /s 1500 cm?® /s 3500 cm® /s
Prameér sneku <30 mm 20 - 60 mm >S50 mm
Max teplota 400 C?

Max tlak 2500 bar



Servis

Spolecnost BRIXIAPLAST nabizi svym zdkaznikim kompletni servis, ktery je schopen uspokojit vsechny

jejich potreby: od ¢&isténi, pres demontdz plastifikacnich sestav az po kontrolu rozmérd a pripadnou

renovaci.

Persondl servisniho oddéeleni je diky kompletni vybaveé schopen v

DEMONTAZ sescecsceces kritkém ase demontovat jakoukoli plastifikaéni sestavu.

Pyrolytickd pec posledni generace umoZfiuje vycistit casti

plastifikacni sestavy od zbytkd plastd v souladu s Nnejprisn&jSimi eeeseecccees

ekologickymi predpisy.

Provadime kompletni kontrolu komponentt zakaznika, abychom

.. overili miru opotrebeni a odhdlili pripadné problemy. Nas
KONTROLA ROZMERU ceoe ™" 3 L . _ ]
kvalifikovany personal muze tyto kontroly provéstiv provozovné

zdkaznika.

Renovace plastifikacnich sestav splhuje pozadavky na snizeni

ndkladd a rychlé provedeni a zdroven poskytuje FesSeni, kterd eeeececsccccee RENOVACE

zarucuji optimalni vykon.



Renovaece nekd

Shek je mozZné renovovat navarenim zdvitu $neku za predpokladu, Ze je jadro $neku v dobrém stavu,
protoze renovace jadra neni moznd. V zdvislosti na typu zpracovavaneho polymeru je doporuceno

navareni zavitu s riznou odolnosti proti opotrfebeni a korozi, a to jok u nitridovanych, tak u kalenych

Snekd.
SPJ12 Co 42 - 46 HRC
LFS Fe 58 - 62 HRC
LF56 Ni 59 - 54 HRC
LF83 Ni - Wc 87 - 68 HRC
L]
L]
: NCEVEICE KONNOI"
L]
°
L]
: Komory Ize repasovat dvema technologiemi: renovace vyvlozkovanim nebo renovace metodou zvétseni
L]
e primeéru

Pokud se opotfebovani nachdzi pouze v koncové
¢asti (oblast drahy Spicky Sneku), je moziné komoru

RENOVACE VYVLOZKOVANIM vyvlozkovat. Toto rychlé a ekonomické reseni umoznuje

zachovat jmenovity prdmér komory.

Pokud se opotrebovdni nachdzi po celé délce komory, je

moZné komoru zrenovovat rozsifenim jejiho praméru.

Toto rfeseni je samoziejmé spojeno s renovaci Sneku S
RENOVACE METODOU ZVETSENI PRUMERU

(ktery je nutné zvétsit na prdmér komory) a doddnim

noveé spicky, kterd bude odpovidat novému prdméru.
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Modulo green

Udrzitelnost, efektivita a Uspora energie jsou zakladnimi otdzkami, které vedou nové obchodni

strategie k novym obzort@im a perspektivam. ,Jak mohou komponenty plastifikacni sestavy prispét
k Uspore energie a k optimalizaci vyrobnich procest? To je otdzka, kterou jsme si polozili a kterd
stdla u zrodu toho, co je dnes vlajkovou lodi nabidky BRIXA PLAST, Modulo Green.

Vysoce vykonneé a efektivnireseni, stejné jako FeSenina miru, Modulo Green je kompletni plastifikacni
sestava doplnénd o elektricke a mechanicke komponenty, diky kterym je pripravena k instalaci.
Vyhody, kterych je mozné dosdhnout, co se ty¢e USPORY ENERGIE a PRODUKTIVITY, jsou ddny

kombinaci rlznych faktord: vysoce kvalitni ocel, pouziti inovativnich komponentd a specidini

provedeni, zejména vysoce vykonny snek MULTICOMPOUND.




Spole¢nost BRIXIA PLAST poskytuje kompletnizapojené plastifikacni jednotky

PLUG AND PLAY pripraveneé k instalaci, véetné ndvodu k obsluze. Jednd se o optimdadlni Feseni,
které zkracuje dobu prostoje stroje a usnadnuje montdz nove plastifikacni
sestavy.

Celosvétovd sit technikG a technologl spolecnosti BRIXIA PLAST mUze
zajistit montaz plastifikacnich sestav a jejich uvedeni do provozu a pomoci

UVEDENIi DO PROVOZU

zdkaznikovi nejen s vyménou mechanickych cdasti, ale také s optimalizaci
samotneho procesu vstrikovani.

Diky zkuSenostem technického oddéleni ve spoluprdci s tymem technologt
proces’ mizeme vyvijet a redesignovat specialni plastifikacni sestavy uréené
pro nejriznéjsi potreby zdkaznikd: zvyseni nebo snizeni objemu vstrikovani,
zvySeni nebo snizeni poméru L/D atd, a nabidnout reseni jokéhokoliv
zdkaznikova problému. Vyvijime feseni, kterd optimalizuji proces vstrikovani,
od zvyseni produktivity, pres snizeni mnozstvi odpadu az po zlepseni kvality,
pricemz nezapomindme ani na snizeni ekonomickych a energetickych nakladd.

Spolec¢nost BRIXIA PLAST nabizi moznost doplnit plastifikacni sestavy
kompletnimi izolacnimi systemy, kterée jsou vysoce efektivni a dosahuiji vysoké
energeticke Ucinnosti.

IZOLACE
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POZNEJ

PODI'VE\’]TE SE NA NASE
FIREMNI VIDEO

AKTUALNI INFORMACE A
NOVINKY Z METALURGIE
NALEZNETE NA NASICH

WEBOVYCH STRANKACH

BIRDXIA RIWAST

STAHNETE S| NAVS KATALOG
a NASI BROZURU

SLEDUJTE NAS NA LINKEDIN







REDEFINING PLASTIC PROCESSING

BRIXIA PLAST S.r.l.
Via Bonfadina 35
25046 Cazzago San Martino (BS)

Italia

L +39 0306854 456
™ +39 03065 36 60

www.brixiaplast.it

info@brixiaplast.com
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